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(5?) Selon cette invention, une repaleuse pour four a coke 
ou appareil analogue, comprenant une poutre (10) formee 
pnncipalement de deux flancs lateraux (21, 22) entre les- 
quels sont disposees des entretoises (25), est caracterisee 
en en ce que les deux flancs lateraux sont sensiblement 
paralleles entre eux et sensiblement verticaux lorsque la 
poutre est en position de travail, et en ce que les entretoi- 
ses (25) sont disposees dans la partie inferieure de la pou- 

Application aux fours a coke. 



7L *> ?3 1 




BNSDOCID: <FR 266661 1A1_I_; 



10 



15 



20 



25 



30 





2666811 



La presente invention concerne les repaleu- 
ses utilisees, en siderurgie, pour le service des 

fours a coke. 

On salt qu'un four a coke est constitue 
d'une batterie de cellules separees par des piedroits 
dans lesquels sont delimites des carneaux de 
chauffage. Les cellules sont fennees a leurs deux 
extremites par des portes en acier garnies de 
refractaires. Le remplissage des cellules s'effectue a 
partir d' orifices d ' enf ournement disposes a la partie 
superieure du four, au moyen d'un chariot a charbon ou 
enfourneuse, qui porte des tremies et circule au-des- 
sus de la batterie de cellules. Lorsque le coke est 
cuit, les portes sont enlevees et le coke est decharge 
au moyen d'une defourneuse constitute par une poutre 
munie a son extremite d'un bouclier ayant la dimension - 
de la section de la cellule et qui repousse le coke 
au-dehors de cette derniere. 

Apres enf ournement, la charge dans une 
cellule est egalisee ou nivelee au moyen d'une 
repaleuse, qui a pour fonction d'amener le charbon 
dans les creux qui se forment dans les zones comprises 
entre deux orifices d ' enf ournement . Cette egalisation 
de la charge de charbon permet notamment de maintenir 
au-dessus de ce charbon un canal de degazage permet- 
tant 1' evacuation des gaz produits au cours de la 
cokefaction. L'element principal d'une telle repaleuse 
est constitue par une poutre de grande longueur 
associee a des moyens de roulement et a un dispositif 
d'actionnement permettant de l'introduire a l'inte- 
rieur de la cellule et de l'en retirer. Une telle 
poutre est formee de deux flancs ou ailes relies par 
des entretoises, ces dernieres servant a entrainer le 
charbon. Suivant une realisation connue, les deux 
35 ailes laterales de la poutre ne sont pas paralleles. 



BNSOOCID: <FR 266681 1 A1_l_> 




2666811 



2 



lui dormant ainsl en section transversale la forme 
d'un trapeze isocele dont la grande base est situee 
vers le bas. Les entretoises ont quant a elles une 
forme parallelepipedique, a section en losange, dont 
la grande diagonale est dirigee a peu pres verticale- 
ment. 

Une telle realisation presente un certain 
nombre d ' inconvenients : 

- il resulte de la forme trapezoidale de la 
poutre que les espaces delimites entre les flancs 
externes de cette dernlere et les parois du four ont 
une forme triangulaire. Lors du remplissage, se 
forment ainsi deux coins de charbons qui ont tendance 
a exercer une poussee dirigee vers le bas, ceci a 
partir de la premiere bouche de chargement et sur 
toute la longueur active de la poutre, soit environ 12 
metres. II faut alors donner a la poutre une certaine 
inclinaison ou contre-f leche pour la garder 
horizontale dans le four, ce qui a pour effet 
d' exercer une poussee vers le haut et de plaquer le 
charbon sur les parois chaudes du four, creant ainsi 
une amorce d'accrochage du produit pouvant favoriser 
la formation de graphite ; 

- les entretoises en forme de losange dont 
la grande diagonale est disposee verticalement etant 
disposees dans la partie mediane de la poutre, dont 
elles occupent une part importante de la hauteur, 
obstruent le canal de degazage et s'opposent au 
passage du gaz ; 

- cette forme des entretoises conduit de 
plus a un tassement du charbon dans l'intervalle 
constitue par les flancs de la repaleuse et les 
entretoises, la forme trapezoidale de la section de la 
poutre etant d'ailleurs prevue pour faciliter le 
decolmatage du charbon et sa liberation dans les zones 
des creux entre les tas ; 
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- il se produit des inegalites dans le 

remplissage des fours, par tassement du charbon au 

niveau des orifices d ' enf ournement et subsistance de 

certains creux eritre les zones situees au niveau de 

ces orifices. 

Ces inconvenients se traduisent par ailleurs 
par d'autres consequences negatives telles que la 
degradation des outils, des montees en pression des 

fours, etc . . . 

L ' invention se propose de fournir une 
repaleuse qui ne presente pas ces divers inconvenients 
et qui, en particulier, assure un meilleur etalement 
du charbon, procure une section de passage accrue pour 
les gaz et permette d'obtenir une meilleure tenue et 
une plus grande souplesse d 1 utilisation. 

A cet effet, 1' invention a pour objet une _ 
repaleuse pour four a coke ou appareil analogue, 
coraprenant une poutre formee principalement de deux 
fiancs lateraux entre iesquel-s seat- disposees des 
entretoises, caracterisee en ce que les deux fiancs 
lateraux sont sensiblement paralleles entre eux et 
sensiblement verticaux lorsque la poutre est en 
position de travail, et en ce que les entretoises sont 
disposees dans la partie inferieure de la poutre. 
Suivant d'autres caracteristiques : 

- les entretoises ont une forme cylindrique 
et une section transversale curviligne ; 

- les entretoises sont cylindriques et ont 
une section transversale circulaire ; 

- les fiancs de la poutre ont une hauteur 
plus faible dans la partie avant de la poutre que dans 
la partie arriere de cette derniere. 

L' invention va etre decrite plus en detail 
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ci-dessous en se r6f6rant au dessin annex6, donne 
uniquement a titre d'exemple et sur lequel : 

la Fig, 1 est une vue en Elevation 
laterale d f une poutre de repaleuse selon 1* invention ; 

la Fig. 2 est une vue en 616vation 
laterale a plus grande fechelle de la partie avant de 
cette poutre ; 

- la Fig. 3 est une vue de dessus correspon- 
dant a la vue de la Fig. 2 ; 

- la Fig. 4 est une vue en coupe transver- 
sale suivant la ligne 4-4 de la Fig. 2. 

On voit sur le dessin et en particulier sur 
la Fig. 1 une poutre 10 de r6paleuse dont la partie 
avant 11 est destinee & penStrer dans les cellules 
d'un four a coke, tandis que sa partie arridre 12 
comporte, d'une part, des galets 13 cooperant avec des 
rails ou des glissiSres de guidage port6s par un 
chariot mobile sur lequel est montde la repaleuse et, 
d 1 autre part, des moyens d 1 actionnement (non represen- 
tes) permettant de deplacer la poutre dans le sens de 
sa longueur. 

Ces moyens de guidage et d ' actionnement sont 
bien connus et n T ont pas & etre decrits en detail. 

La poutre selon l 1 invention representee a 
plus grande echelle aux Figures 2 a 4, est formee de 
deux f lanes lateraux 21, 22 paralleles et sensiblement 
verticaux lorsque la poutre est en position de 
travail. Ces f lanes ont une hauteur et une epaisseur 
plus faibles dans la partie avant de la poutre et plus 
importantes a la partie arriere de cette derniere. 
Chaque flanc est constitue de plusieurs fers plats 
assembles par tout moyen convenable, par exemple par 
recouvrement partiel et soudure comme cela est visible 
dans la zone 23 des Figures 2 et 3. A la partie avant 
de la poutre, les deux flancs sont reli6s par une tole 
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pli6e 24 formant bouclier. 

Suivant une caract6ristique importante de 
1' invention, les deux f lanes 21, 22 sont reli6s par 
des entretoises cylindriques 25 de section circulaire, 
dont le diametre est de pr6f6rence 16gerement inf6- 
rieur a la moiti6 de la hauteur de la poutre, ces 
entretoises etant disposdes dans la moiti6 inf6rieure 

de cette poutre, 

Le fonctionnement g6n6ral d'une telle 
repaleuse est le suivant : lors d'une operation de 
repalage, la poutre penetre dans le four et 6crete les 
tas de charbon enfournes, le transport du produit se 
faisant par les f lanes internes de la poutre. Le 
charbon tombe d'une mani&re continue de part et 
d' autre du talus forme lors de 1 ' enfournement, suivant 
le sens de marche de la repaleuse. Etant donnfe que la . 
poutre a une section transversale rectangulaire, ses 
cotes sont paralleles aux parois du four de sorte que 
l'intervalle d^Iimite entre la poutre et iesdites 
parois presente une section constante. Le charbon peut 
done passer dans cet intervalle et n'est pas comprime 
contre les parois. II remplit, k l'dgard de la poutre, 
un role d'ecran thermique. 

Par rapport & l'6tat anterieur de la techni- 
que, la forme cylindrique des entretoises ainsi que 
leur position par rapport au plan median de la poutre 
of frent une double utilite ; 

- la partie inferieure de chaque entretoise 
repousse le charbon vers le bas. Un coin de charbon 
est ainsi constitue, qui se comporte de la meme fagon 
qu'un coin d'huile dans un palier ; il se fait laminer 
par les entretoises successives de la r6paleuse et 
tasse superficiellement le produit dans le four. 

Cette partie basse de l f entretoise sert 
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aussi a supporter la poutre, en prenant appui sur le 
charbon, ce qui empeche cette poutre de se dfeformer et 
lux permet de conserver plus longtemps la contre- 
fleche initiale 

5 - La partie superieure de l'entretoise sert 

a foisonner le charbon et contrairement aux entre- 
toises pr6cedemment utilis6es, ne le tasse pas dans 
1 r intervalle delimite entre les f lanes et les entre- 
toises de la poutre. 

10 Une poutre selon l f invention a de preference 

une hauteur inferieure & celle des poutres classiques. 
Elle permet d'obtenir par ailleurs les avantages 
suivants : 

- circulation amelior6e des gaz lors de 
15 l'enfournement, et diminution de l f emission de gaz 

vers 1 ' exterieur ; 

damage superficiel de la charge de 

charbon ; 

- diminution de l f accrochage du charbon sur 
20 les parois et par consequent du risque de graphitage; 

diminution des efforts mecaniques 
supportes par la poutre ; 

- diminution de la puissance requise des 
moyens d 1 actionnement de la poutre lors du repalage ; 

25 - diminution du cout de construction 

resultant de la simplification ; 

- diminution de l'effet de H vague" du pain de 
coke apres cuisson, ce qui 6vite le graphitage dans la 
zone incriminee. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Repaleuse pour four & coke ou apparel 1 
analogue, comprenant une poutre (10) form6e principa- 
lemervt de deux f lanes latferaux (21, 22) entre lesquels 

5 sont disposes des entretoises (25), caract6ris6e en 

ce que les deux f lanes latferaux (21, 22) sont sensi- 
blement paralleles entre eux et sensiblement verticaux 
lorsque la poutre est en position de travail, et en ce 
que les entretoises (25) sont dispos&es dans la partie 

10 infer ieure de la poutre. 

2. Repaleuse suivant la revendication 1, 
caracterisee en ce que les entretoises (25) ont un 
forme cylindrique et une section transversale 
curviligne . 

15 3. Repaleuse suivant la revendication 2, 

caracterisee en ce que les entretoises sont cylin- 
driques et ont une section transversale circulaire. 

4. Repaleuse suivant la revendication 1, 
caracterisee en ce que les f lanes de la poutre ont une 
hauteur plus faible dans la partie avant de la poutre 
que dans la partie arriere de cette derniere. 
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